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EUROPLUS

DOCUMENTO DE FABRICACION

NOTAS PARA EL TALLER

Con el siguiente documento, pretendemos dar a nuestros clientes una guia detallada
del montaje de ventanas para nuestra serie corredera EUROPLUS.

Hay que tener en cuenta que los ensayos se realizaron sobre unas muestra de
ventanas correderas de 2 hojas, con cajéon de persiana y de unas dimensiones de
1500 x 2300 y 1230 x 1480 (An x Al). Esto quiere decir gue podemos usar los resultados
expuestos mds abajo para ventanas de tamano (drea) no superiores a las muestras,
con o sin cajon de persiana y de dos hojas.

También hay que tener en cuenta que el vidrio utilizado en ambas muestras fue
Climalit 4-15-4, por lo que no podemos usar un tipo de vidrio de menores
prestaciones.

Siguiendo las instrucciones que aqui se detallan se puede garantizar que la ventana
a fabricar cumple, como minimo, las mismas caracteristicas técnicas que dicha
muestra.

En el caso de uso de otros materiales, accesorios o procedimientos de fabricacion,
puede que varien las prestaciones de la ventana.

Caracteristicas Esenciales

CARACTERISTICA DIMENSION (An x Al) | N2 INFORME | RESULTADO
Permeabilidad al aire 1500 x 2300 mm 170973 Clase 3
Estanqueidad al Agua 1500 x 2300 mm 170973 Clase 7A
Resistencia a la carga de viento 1500 x 2300 mm 170973 Clase B2
Prestaciones Térmicas 1230 x 1480 mm 170975 4,0 (W/mzK)
Prestaciones Acusticas 1230 x 1480 mm 170974 30 (-1;-4) dB

Ensayos complementarios

CARACTERISTICA DIMENSION (An x Al) | N2 INFORME | RESULTADO
Permeabilidad al aire 1230 x 1480 mm 170976 Clase 3
Estanqueidad al Agua 1230 x 1480 mm 170976 Clase 7A
Resistencia a la carga del viento 1230 x 1480 mm 170976 Clase C3

NOTA: PODEMOS PRESENTAR EN NUESTRO ETIQUETADO PRESTACIONES INFERIORES A LOS EXPUESTOS EN ESTAS
TABLAS. ESTO PUEDE SER UTIL SI NOS PIDEN UNAS PRESTACIONES INFERIORES DE LAS QUE TIENE LA SERIE O
DIRECTAMENTE NO NOS PIDEN PRESTACIONES, YA QUE SI NOS ENSAYAN LA VENTANA TENDREMOS QUE CUMPLIR
SOLO HASTA LOS VALORES QUE HAYAMOS DECLARADO EN LA ETIQUETA.
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GLOSARIO DE PERFILES USADOS EN LA MUESTRA ENSAYADA

Marco Condensacion Perimetral
Ref. 9016

Hoja Perimetral
Ref. 2001

Tapeta Hoja
Centros
Ref. 6002
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Mainel Monoblock
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GLOSARIO DE ACCESORIOS USADOS EN LA MUESTRA ENSAYADA

Escuadra 18x11
Ref. 0136 0 0137

Escuadra 17x15
Ref. 0265

Cortavientos
Ref. 0274

Felpudo 7x7
Ref. 0402

Carcasa de Rodamientos
Ref. 0651

Carcasa Superior
Ref. 0652

Tope de Hojas
Ref. 0654

Clipaje Hoja de Cenftros
Ref. 0657

Tapa Ranuras H. Centros
Ref. 0658

\-

Cierre Embutido
Ref. 0680

>

Ml =
T‘
1%

“U" para Cerco
Ref. 9744-U

Tapa salida de aguas
Ref. 0613
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SECCION DE LA MUESTRA ENSAYADA

tZ)ﬂ — — ﬂ:b

(O PUNTOS DE CIERRE

SECCION HORIZONTAL

CAJN CE
PESSWAA O€ 18Sem

REF. 9001

REF. 0274

P F G016

Seccién de la ventana ensayada en el laboratorio (1500 x 2300 mm) y (1230 x 1480 mm).
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HOJA DE CORTE DE LA MUESTRA ENSAYADA

—
X

| H2

HI

HI

REF. DESCRIPCION UND. H/V | CORTE CORTE mm
9016 | CERCO 2 v 450 H
9016 | CERCO 2 H 450 L
9001 | HOJA 4 v 450 H-80
9001 | HOJA 4 H 450 (L-21)12
6002 | TAPETA HOJA CENTROS 2 v 90° H-154
0402 | FELPUDO FILM-SEAL 7x7mm 6 v

0402 | FELPUDO FILM-SEAL 7x7mm 8 H

0265 | ESCUADRA TETON CAMARA 17X15 8

0135 | ESCUADRA TENSOR - 18x11

0136 | ESCUADRA TETONES CAMARA - 18x11 8 ELEGIR UNA OPCION
0137 | ESCUADRA TETONES CAMARA - 18x11

0651 | CARCASA RODAMIENTOS 4

0274 | CORTAVIENTOS 2

0652 | CARCASA SUPERIOR 4

0657 | CLIPAJE HOJA DE CENTROS 8

0658 | TAPA HOJA DE CENTROS 4

0654 | TOPE DE HOJAS 2

0680 | CIERRE EMBUTIDO 2

0663 | ASA TIRADOR 2 OPCIONAL

* Para el accesorio del cierre multipunto consulta la pagina 25.
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ACRISTALAMIENTOS
Nota Informatfiva
Para la muestra del ensayo se ha usado un Las siguientes recomendaciones
cristal Climalit de 4-15-4. para el calzo estdn basadas en

el proyecto de norma
“preN ISO 14439", que regula la

Se podrd usar cualqguier tipo de vidrio para
P 9 P P instalacion de calzos de

acristalar, siempre y cuando, dicha solucion cEE sleirtianta cm un ses s
iguale o mejore las caracteristicas técnicas de la durante su fabricacién o
ventana, como puede ser la transmitancia ITSiieleielon,
térmica o la atenuacion acustica. c2 Q@ c2

c2} c2fific2 ic2

Prestaciones del vidrio usado en el ensayo:

espesor Coeficiente de . . — | -—

total del peso transmision. GISI,G ".“'e"’°
Producto | Compos. N P acustico en

conjunto | (Kg./m?) térmica, K. dB

(mm) (W/m?K) c2} c2 ffic2 | c2
SGG
"—— —— —

Climalit® 4(15) 4 24 20 27 30 c1 ct o ct

Los calzos C1 (calzos de apoyo)
Importante: Se recomienda el uso de calzos fienen la funcion de fransmitir el

a la hora de acristalar peso del vidrio al travesano base
: del bastidor en los puntos

seleccionados. Deben colocarse
lo mds aproximado a la situacion
de las ruedas. La distancia entre

la esquina del bastidor y el borde
mds cercano del calzo debe ser

mayor de 50mm.

Los calzos C2 (calzos
perimetrales) mantfienen el vidrio
en la posicidon correcta, evitando
el contacto enfre vidrio y
bastidor. La distancia entre la
esquina del bastidor y el borde
mds cercano del calzo debe ser
mayor de 50mm.
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MECANIZADO DE LOS DESAGUES EN EL CERCO INFERIOR

(6 — 406 ) -

i | ":

B v
233
) . . .

- 73 —— 0

FIGURA 1 - Referencia 9016

En el cerco hay que realizar cuatro tipos diferentes de desague. Todos ellos los
podemos realizar con el dtil Ref. 1077. Se deben redlizar con la “U" de pldstico
infroducida en el cerco. Enumeramos a continuacién los diferentes desagUes:

FIGURA 3 - DESAGUE 1 FIGURA 2 - DESAGIUE 2

FIGURA 5 - DESAGUE 3 FIGURA 4 - DESAGUE 4
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Posicionamiento en el Util del “desagUe tipo 1":
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Posicionamiento en el Ufil del “desagUe tipo 2":
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Posicionamiento en el Ufil del “desagUe fipo 3":
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Posicionamiento en el Ufil del “desagUe tipo 4":
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Las medidas de corte para los mecanizados de los desagUes fipo 1y 2 en el cerco
9016 son las siguientes (medidas aproximadas):

1
675 5 g 5 \ B/

) v

u LS LJ
(=]
Ir ll_ 2 / =

Tk

69
71
/ \
B
/
/\\

El desagUe 1A debe ir colocado en el extremo del carril exterior y donde no tenemos
hoja exterior (con la ventana en posicion cerrada).

El desagUe 1B debe ir colocado antes de llegar a la posicidn de la hoja exterior
(salvando el cortavientos).

Las medidas de corte para los mecanizados de los desagues tipo 3y 4 en el cerco
9016 son las siguientes (medidas aproximadas):

Aty A o
‘...1' - l l O % q 23
HT - B2 S < NN
L _,J al ! ! |
\ T T
0] TL . = T =
| [
A —m CORTE A-A x z

El desagUe 3A debe ir situado en el extremo carril interior y en el lado contrario al
desague tipo TA.

El desagUe 4A debe situarse en el mismo lado que el desagUe 3A. Este desgue es
remachado, es decir, queda una lengUeta a modo de deflector para impedir el paso
del agua por la accidén del viento.
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MECANIZADO DE LAS ESCUADRAS EN LOS CERCOS

-6 — 406 52 - p—
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50
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- 73 - OE

FIGURA 7 - Cerco Referencia 9014 FIGURA 6 - Referencia 0265

El mecanizado del Cerco para las escuadras se puede realizar en el Util Ref. 1077 (sin
usar suplementos las dos matrices mecanizan ala vez).
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En cualquier caso, las medidas de corte para el mecanizado del cerco con la
escuadra 0265 es el siguiente:

4h

e

1D
Ol

»

©
s %
T >

FIGURA 8 - DETALLE DEL MECANIZADO DE LAS ESCUADRAS
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Aseclacisn Espafiola @ CORREDERAS - EUROPLUS

MECANIZADO DE LAS ESCUADRAS EN LAS HOJAS

Hoja perimetral a 45° Escuadra para hoja

65 -

FIGURA 10 - REF 9001

FIGURA 9 - REF 0136 6 0137

El mecanizado de la Hoja para las escuadras se puede realizar en el Util Ref. 1077 (En
la matriz gorda sin usar suplementos).

=
| ) —
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En cualquier caso, las medidas de corte para el mecanizado de la hoja 9001 con la
escuadra 0136 o la escuadra 0137 es el siguiente:

(28 Y D C

O
105

-

1

375

425
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MECANIZADO DEL CIERRE EMBUTIDO EN LAS HOJAS

También realizamos el mecanizado de la Cremona en la hoja vertical activa.

Hoja Cierre Embutido

85 i

Referencia 9001
Referencia 0680

Este mecanizado lo podemos realizar con el dtil Ref. 1078. La posicion del perfil en el
util es la siguiente:
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En cualquier caso, las medidas de corte para el mecanizado de la hoja 9001 con e
Cierre Embutido 0680 es el siguiente:

1

1383

36

195

O
@

975975
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MECANIZADO DE LA TAPETA CENTRAL

Posicionamiento en el Util Ref. 1077 de la tapeta ref. 6002 (usando el suplemento para
guiarla):

=

Este menizado se debe realizar de forma simétrica en ambos extremos del perfil:

313 89

25 6.3

2

1
104

22
118

112
163
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MONTAJE DE LAS ESCUADRAS EN LOS CERCOS

Ref. 9016
Cerco

Ref. 0265
Escuadra

Ref. 9016
Cerco

v Colocacion de las escuadras de tetdn. Para su
ajuste apretar con una llave Allen de 3.

v' Sellar los ingletes con sellador para aluminio o
similar.

v' Sellar los mecanizados de las escuadras.
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MONTAJE DE OTROS ACCESORIOS EN EL CERCO

0274 - Cortavientos

Colocar esta pieza entre los
carriles tanto del cerco superior
como del cerco interior.
Situarlos en la zona del cruce
de hojas.

Sellar con silicona.

0613 — Tapones para salida de aguas.

9744-U
Colocar esta pieza de PVC
perimetralmente a lo largo del
cerco.

Colocar el perfil en los cercos
antes de efectuar los cortes.

0680 —Cierres
Colocar sobre el
carril que se
producird el cierre
de la hoja.
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MONTAJE DE LAS ESCUADRAS EN LAS HOJAS

Ref. 9001
Hoja

Ref. 0137
Escuadra

Ref. 9001
Hoja
v' Colocacién de la escuadra de alineaciéon para
— % evitar posibles desplazamientos.
— o v Colocacion de las escuadras de tensor. Para su
~ /4 ajuste apretar con una llave Allen de 3.

e, - v Sellar los ingletes con sellador para aluminio o

- \"’ p similar.

v' Sellar los mecanizados de las escuadras.
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MONTAJE DE LA CARCASA DE RUEDAS INFERIOR

0651: Carcasa de Ruedas Inf.

Infroducir las carcasas antes de montar
los ingletes.

Una vez montados los ingletes desplazar
las carcasas vy fijarla en los extremos,
introduciéndolas en las hojas verticales.

Fijarlas mediante el prisionero para evitar
su desplazamiento.

MONTAJE DE LA CARCASA DE RUEDAS SUPERIOR

0652: Carcasa de Ruedas Superior
Infroducir las carcasas antes de montar los ingletes.

Una vez montados los ingletes desplazar las carcasas v fijarla
en los extremos, introduciéndolas en las hojas verticales.

Fijarlas mediante el prisionero para evitar su desplazamiento.
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TAPETA

Ref. 0658 -
Tapa ranuras
hoja de
cenfros

Ref. 6002 -
Tapeta

Ref. 0657 -
Clipaje hoja
centros

Ref. 9001 -
Hoja
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OTROS ACCESORIOS EN LA HOJA

»

»

0654: Tope de Hojas —/‘"
Infroducirlo a través
de la hoja de cierre,
antes de cerrar el
bastidor. Fijarlo
posteriormente.
0680: Cierre Embutido '
Colocar sobre el
mecanizado, para tal
efecto, de la hoja. k
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MONTAJE DEL CAJON DE PERSIANA

-‘4

Unidn de las guias de persiana al cerco.

Unién del cajén de persiana a la guia y al cerco.

Hay que sellar las zonas de unidn del cajén de la
persiana con la estructura de la ventana para evitar

filtraciones de aire.

Nota Informativa

El ensayo de 1230x1480 se realizd
con un cajén de persiana de
PVC de 155mm. Las
caracteristicas técnicas del
cajon ensayado son:

1. Transmitancia Térmica
2,1 (W/m2K)

2. Aislamiento AcuUstico
28 (-1;-5) dB

3. Permeabilidad al Aire
Clase 3

4. Estanqueidad al Agua
Clase Ezooo

5. Resist. Carga del Viento

+3000 Pa
El ensayo de 1500x2300 se realizd
con un cajén de persiana de
PVC de 185mm. Las
caracteristicas técnicas del
cajon ensayado son:
1.  Transmitancia Térmica
2,2 (W/mZX)
2. Aislamiento AcuUstico
30 (-2;-7) dB
3. Permeabilidad al Aire
Clase 3
4. Estanqueidad al Agua
Clase E2250
5. Resist. Carga del Viento
+3000 Pa
Se puede usar ofro cajén
diferente a los usados en los
ensayos. Para ello se tiene que
cumplir que las caracteristicas

técnicas del cajéon sean iguales o
superiores al del ensayo.
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TIPOS DE MODELOS VALIDOS CON ESTE MANUAL

Los modelos que se pueden realizar para los resultados
indicados al inicio de este manual son: |I R — ﬂ

1) Ventanas o Balconeras de 2 Hojas - Cierre Normal
Todo lo visto anteriormente es vdlido para este modelo.

2) Ventanas o Balconeras de 2 Hojas - Cierre Multipunto

También se puede considerar como vdlido usar el herraje de cierre multipuntos (Ref.
0631 6 0601 6 0602, ya que anadiremos otro cierre, tanto en la parte superior como
en la parte inferior de cada hoja. De esta forma podemos asegurar que, como
minimo, obtendremos las mismas caracteristicas técnicas que la ventana ensayada
con un solo cierre de puntos por hoja.

As oore g Punios 1300

Remca oo amdon extamos
ARy donyy

o 08

©

Vanka clewre de Fuming 1200mm

Roszs an ambos sxpemos

Avan dmm

Fed. 0803

el 0005

Cremona e o
e Z patan ' -

Plastze Rnm oe Came
Aomiaae a v Haa
Al oo

X * Lo crevmona y A varilin no se echiyen en & Kif
“ L vorda n0 20 ke en & KA
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Hay que tener en cuenta que varian los mecanizados de la hoja para el cierre.

Los mecanizados para estos cierres multipuntos se pueden realizar con el mismo util
Ref.1078. Tal y como veiamos en la imagen anterior, tenemos dos opciones:

a) Cierre embutido multipunto:

u
| ° .
o B4 — 8
L
|
35€>~—"'$
g 24|
35

b) Cremona multipunto:

£ ”

£
p

—

&7
115
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3) Ventanas o Balconeras de 2 Hojas — Tapeta curva con muelle.
Existe la opcidn de usar la tapeta curva en lugar de la tapeta recta.

Ref. 0657-B

Complemento

PVC.
Ref. 0658-M Ref. 6153
Tapeta con Tapeta Hoja
Muelle. Cebtros.

-  El corte de la Ref. 6153 es H-156. Corte recto a 90°.
- El corte de la Ref. 0657-B es H-156. Corte recto a 90°.
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HISTORIAL DE REVISIONES DEL MANUAL

1) EUROPLUS=27-10-2008
o Version Inicial

2) EUROPLUS=04-02-2009
o Se ha anadido las caracteristicas técnicas del vidrio usado en el ensayo (en
la seccion "Acristalamientos”).
o Se anaden las caracteristicas técnicas del cajon de persiana usado en el
ensayo de 1500x2300 (en la seccién “Montaje del cajon de Persiana”).

3) EUROPLUS=10-02-2009
o Se anaden las caracteristicas técnicas del cajén de persiana usado en el
ensayo de 1230x1480 (en la seccion “Montaje del cajon de Persiana”).

4) EUROPLUS=20-07-2010
o Se corrigen los datos de ensayo del cajon de persiana (pdgina 24).
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