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EUROPER

DOCUMENTO DE FABRICACION

NOTAS PARA EL TALLER

Con el siguiente documento, pretendemos dar a nuestros clientes una guia
detallada del montaje de ventanas para nuestra serie corredera EUROPER.

Hay que tener en cuenta que los ensayos se realizaron sobre unas muestra de
ventanas correderas de 2 hojas, con cajon de persiana y de unas dimensiones de
1500 x 2300 y 1230 x 1480 (An x Al). Esto quiere decir que podemos usar los
resultados expuestos mas abajo para ventanas de tamafo (area) no superiores a
las muestras, con o sin cajon de persiana y de dos hojas.

También hay que tener en cuenta que el vidrio utilizado en ambas muestras fue
Climalit 4-8-4, por lo que no podemos usar un tipo de vidrio de menores
prestaciones.

Siguiendo las instrucciones que aqui se detallan se puede garantizar que la
ventana a fabricar cumple, como minimo, las mismas caracteristicas técnicas que
dicha muestra.

En el caso de uso de otros materiales, accesorios o procedimientos de fabricacion,
puede que varien las prestaciones de la ventana.

CARACTERISTICA DIMENSION (An x Al) | N2 INFORME | RESULTADO
Permeabilidad al aire 1500 x 2300 mm 170982 Clase 3
Estanqueidad al Agua 1500 x 2300 mm 170982 Clase 7A
Resistencia a la carga de viento 1500 x 2300 mm 170982 Clase C1
Prestaciones Térmicas 1230 x 1480 mm 170984 4,6 (W/mZK)
Prestaciones Acusticas 1230 x 1480 mm 170983 28 (-1;-2) dB

CARACTERISTICA DIMENSION (An x Al) | N2 INFORME | RESULTADO
Permeabilidad al aire 1230 x 1480 mm 170985 Clase 3
Estanqueidad al Agua 1230 x 1480 mm 170985 Clase 7A
Resistencia a la carga del viento 1230 x 1480 mm 170985 Clase C4

NOTA: PODEMOS PRESENTAR EN NUESTRO ETIQUETADO PRESTACIONES INFERIORES A LOS EXPUESTOS EN
ESTAS TABLAS. ESTO PUEDE SER UTIL SI NOS PIDEN UNAS PRESTACIONES INFERIORES DE LAS QUE TIENE
LA SERIE O DIRECTAMENTE NO NOS PIDEN PRESTACIONES, YA QUE SI NOS ENSAYAN LA VENTANA
TENDREMOS QUE CUMPLIR SOLO HASTA LOS VALORES QUE HAYAMOS DECLARADO EN LA ETIQUETA.
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GLOSARIO DE PERFILES USADOS EN EL ENSAYO

Cerco Condensacion Cerco Perimetral
Ref. 6035 Ref. 6021
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GLOSARIO DE ACCESORIOS USADOS EN EL ENSAYO

Felpudo 7x7
Ref. 0402

Cierre
Ref. 0252
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Conjunto Plasticos
Ref. 0253
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Tapones Hoja de Centros
Ref. 0257

Conjunto Escuadras
Ref. 0250
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Escuadra de Cerco
Ref. 0251
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Tornillo rosca chapa
3,5x25
Ref. 0333
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Tapones recoge-aguas
Ref. 0278

Tapa salida de aguas
Ref. 0613
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SECCION DE LA MUESTRA ENSAYADA
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CAJON DE
PERSIANA DE 185mm

Ref, 0250

B

Ua UB Ref 6033

Ref. 6033
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Seccioén de la ventana ensayada en el laboratorio (1500 x 2300 mm) y (1230 x 1480 mm).
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HOJA DE CORTE DE LA MUESTRA ENSAYADA
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REF. DESCRIPCION UND. HIV CORTE CORTE mm
6035 CERCO CONDENSACION 1 H 450 L1
6021 CERCO 1 H 45° L1
6021 CERCO 2 \% 45° H1
6037 TAPA CARRIL 2 H 450 L1
2 \% 450 H1-71
6033 HOJA
4 H 450 (L1-12)/2
6031 HOJA DE CENTROS 2 \% 450 H1-71
6 \% 90° H1-71
0402 FELPUDO FILM-SEAL 7x7mm
8 H 90° (L1-12)/2
0252 CIERRE 2
0253 CONJUNTO PLASTICOS 2 HOJAS 1 %
T
0257 CONJUNTO TAPONES HOJA DE CENTROS 2 o~
0250 CONJUNTO ESCUADRAS 1 ¥
<
0251 ESCUADRA CERCO 4 §
0333 TORNILLO ROSCA CHAPA 3,5X25 (200Unds) 0,08 x 200
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ACRISTALAMIENTOS

Nota Informativa

Para la muestra del ensayo se ha usado un Las siguientes

cristal Climalit de 4-8-4. recomendaciones para el
calzo estan basadas en el
proyecto de norma

Se podréa usar cualquier tipo de vidrio para
“prEN ISO 14439”, que regula

acristalar, siempre y cuando, dicha solucion 5 s e G d @Elaes s
iguale o mejore las caracteristicas técnicas de acristalamiento en un bastidor
la ventana, como puede ser la transmitancia f'n“s';zrl‘;;;‘: Bl cacleny
térmica o la atenuacion acustica. '
c2 c2 c2 c2
Prestaciones del vidrio usado en el ensayo: o ol o -
espesor Coeficiente de aislamiento
P total del peso transmision. -
roducto | Compos. conjunto | (Kg./m?) térmica. K. acustico en — | --—
(mm) (W/m2K) a8
SGG
Climalit® 4(8)4 16 20 31 30 c2 cz |l c2 c2
L L__mm T
C1 C1  Ci C1
Importante: Se recomienda el uso de Los calzos C1 (calzos de apoyo)

tienen la funcién de transmitir
el peso del vidrio al travesafno
base del bastidor en los puntos
seleccionados. Deben colocarse
lo mas aproximado a la
situacién de las ruedas. La
distancia entre la esquina del
bastidor y el borde mas cercano
del calzo debe ser mayor de
50mm.

calzos a la hora de acristalar.

Los calzos C2 (calzos
perimetrales) mantienen el
vidrio en la posicion correcta,
evitando el contacto entre vidrio
y bastidor. La distancia entre la
esquina del bastidor y el borde
mas cercano del calzo debe ser
mayor de 50mm.
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MECANIZADO DE LOS CERCOS
CORTE || [ |
Realizar los cortes de los cercos a la medida indicada en la 9] S

tabla de descuentos. Al tratarse de una corredera perimetral
hay que realizar dichos cortes a 45°. & , )

Colocar los carriles (Ref. 6037) en el cerco inferior ~ 124 = T 1

para realizar los cortes de 45° a ambos perfiles a é \ L L J
la vez. ' g5 e
DESAGUES

Hay que realizar dos tipos de desague en el cerco inferior (Ref. 6035).
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(1) y (2) Desagues de 15x5 en el carril exterior, en el lado de ventana en la que
no hay hoja exterior. Estos desagues se pueden realizar con el util SA1044.

" :

| ;

205

A CORTE A-A

(3) Orificio de, minimo, diametro 6. Se realizara en el lado en el que hay hoja
exterior. Este desague permite la evacuacion de agua desde la bandeja de
condensacion hasta el exterior.
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CORTAVIENTOS

Para poder insertar y fijar el cortavientos, tanto en el cerco inferior
(Ref. 6035) cono en el cerco superior (Ref. 6021) necesitamos realizar
un mecanizado en la parte central de ambos.

Estos son idénticos a los mecanizados de los desagles vistos
anteriormente (1) y (2) y se pueden realizar con el util SA1044.

ESCUADRAS

Los mecanizados para las escuadras Ref. 0251 se pueden realizar con el util
SA1044. En cualquier caso los mecanizados son los siguientes:

o
u 7/ -

12,8

216

CIERRES

Se deben mecanizar los cercos laterales para poder introducir el
cerradero del cierre.

Los mecanizados para los cerraderos que forman parte de la referencia
0252 se pueden realizar con el util SA1044. En cualquier caso los
mecanizados son los siguientes:
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Hay que tener en cuenta la distancia entre el mecanizado del cerco y el de la hoja
para el correcto funcionamiento del cierre.
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MECANIZADO DE LAS HOJAS

CORTE

Realizar los cortes de las hojas a la medida indicada en la tabla de descuentos. Al
tratarse de una corredera perimetral hay que realizar dichos cortes a 45°.

ESCUADRAS

Hay que mecanizar el tabique central tal y como se muestra en la siguiente
imagen:

Este mecanizado se puede realizar con el util SA1044. Se debe realizar en todas
las hojas, incluidas las de centro. Se ha de realizar para permitir atornillar las
escuadras a las hojas.

4 UNDS. 4 UNDS.
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CIERRES

Los mecanizados en las hojas para las escuadras Ref. 0252 se pueden realizar con
el uatil SA1044. En cualquier caso los mecanizados son los siguientes:

W28

Hay que tener en cuenta la distancia entre el mecanizado del cerco y el de la hoja
para el correcto funcionamiento del cierre.
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HOJAS DE CENTRO
Las hojas de centro (Ref. 6031) van cortadas a 45°.

Ademas, se ha de realizar el mecanizado en la parte

superior e inferior para el paso del carril y la posterior =
colocacion de las tapetas.
- Nyarp—y
P e

Hay que realizar un rebaje del tabique central, tal y
como hemos visto anteriormente, para poder ensamblar

las escuadras.
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ENSAMBLE DE LOS CERCOS

ESCUADRAS

Las escuadras a colocar son las
escuadras de tension Ref. 0251.

Hay que tener en cuenta los siguientes
puntos:

v Colocacion de las escuadras de
tension. Para su ajuste apretar
con una llave Allen de 3.

v' Sellar los ingletes con sellador
para aluminio o similar.

v" Sellar los mecanizados de las
escuadras.

TAPA SALIDAS DE AGUAS

Colocar las tapas de salidas de agua (Ref.0613) en los
correspondientes mecanizados para los desagues.

CORTAVIENTOS

Introducir el cortavientos inferior y superior en los cercos, fijandolo en los
mecanizados que se realizaron anteriormente para tal efecto.

Nota: Es obligatorio sellar los cortavientos para mejorar la

estanqueidad y la permeabilidad.

TAPONES PARA RECOGE-AGUAS

Introducir los tapones recoge-aguas
(Ref. 0278) en los extremos del cerco
inferior.

Sellar o pegar estos tapones para
evitar filtraciones al interior.
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ENSAMBLE DE LAS HOJAS

ESCUADRAS

El ensamble de las hojas se realiza mediante las escuadras superior e inferior (Ref.
0250).

Ref. 0257

Tapones para la hoja de centros

/
Ref. 0250 Ref. 0250
Escuadra Superior Escuadra Inferior
CIERRES

Introducir los cierres en las hojas laterales y fijarlos.

b |

’

Ref. 0252
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TOPES DE HOJAS

Colocar un tope en cada una de las hojas laterales, tal y como se muestra en la

imagen. Apretar el presor para evitar que se desplace. Se recomienda posicionarlo
sobre el cierre.

Ref. 0253

Tope de Hojas

TAPETAS PARA HOJAS DE CENTROS

Colocar las tapas de centro en la posicién que se indica a continuacion.

Ref. 0257

Tapones para la hoja de
centros

FELPUDOS

Colocar los felpudos en los alojamientos de las hojas antes de cerrar el bastidor.
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MONTAJE DEL CAJON DE PERSIANA

Nota Informativa

El ensayo de 1230x1480 se
realizé con un cajon de persiana
de PVC de 155mm. Las
caracteristicas técnicas del
cajon ensayado son:

1. Transmitancia Térmica
2,1 (W/m3K)

2. Aislamiento Acustico
28 dB

3. Permeabilidad al Aire

Clase 2

4. Estanqueidad al Agua
Clase 9A

5. Resist. Carga del Viento
+3000 Pa

El ensayo de 1500x2300 se
realizé con un cajon de persiana
de PVC de 185mm. Las
caracteristicas técnicas del
cajon ensayado son:

1. Transmitancia Térmica

2,2 (W/m?K)

2. Aislamiento Acustico
Unién del cajéon de persiana a la guia y al cerco. 30 dB

., ., 3. Permeabilidad al Aire
Hay que sellar las zonas de unién del cajon de la

persiana con la estructura de la ventana para Clase 2
evitar filtraciones de aire. 4. Estanqueidad al Agua
Clase 9A

5. Resist. Carga del Viento
+3000 Pa

Se puede usar otro cajon
diferente a los usados en los
ensayos. Para ello se tiene que
cumplir que las caracteristicas
técnicas del cajon sean iguales
o superiores al del ensayo.
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MODELOS VALIDOS PARA ESTE MANUAL

Este manual se basa en los ensayos realizados a una
ventana corredera de dos hojas. Por lo tanto no se
pueden garantizar estos resultados en ventanas de mas

de dos hojas. u ; : u
Los perfiles y herrajes usados en el ensayo son los

enumerados en este manual. El Grupo Ayuso no puede

garantizar los mismos resultados con el uso de otros

herrajes o perfiles.
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HISTORIAL DE REVISIONES DEL MANUAL

1) EUROPER=04-02-2009
- Version inicial

2) EUROPER=10-02-2009
0 Se afaden las caracteristicas técnicas del cajon de persiana usado en el
ensayo de 1230x1480 (en la seccion “Montaje del cajon de Persiana”).
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