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DOCUMENTO DE FABRICACION

NOTAS PARA EL TALLER

Con el siguiente documento, pretendemos dar a nuestros clientes una guia detallada
del montaje de ventanas para nuestra serie corredera STAR73.

Hay que tener en cuenta que los ensayos se realizaron sobre unas muestra de
ventanas correderas de 2 hojas, con cajon de persiana y de unas dimensiones de
1500 x 2300 y 1230 x 1480 (An x Al). Esto quiere decir gue podemos usar los resultados
expuestos mds abajo para ventanas de tamano (drea) no superiores a las muestras,
con o sin cajon de persiana y de dos hojas.

También hay que tener en cuenta que el vidrio utilizado en ambas muestras fue
Climalit 4-12-4, por lo que no podemos usar un tipo de vidrio de menores
prestaciones.

Siguiendo las instrucciones que aqui se detallan se puede garantizar que la ventana
a fabricar cumple, como minimo, las mismas caracteristicas técnicas que dicha
muestra.

En el caso de uso de otros materiales, accesorios o procedimientos de fabricacion,
puede que varien las prestaciones de la ventana.

Caracteristicas Esenciales

CARACTERISTICA DIMENSION (An x Al) | N2 INFORME | RESULTADO
Permeabilidad al aire 1500 x 2300 mm 170986 Clase 3
Estanqueidad al Agua 1500 x 2300 mm 170986 Clase 4A
Resistencia a la carga de viento 1500 x 2300 mm 170986 Clase B1
Prestaciones Térmicas 1230 x 1480 mm 170988 4,6 (W/mZK)
Prestaciones Acusticas 1230 x 1480 mm 170987 30 (-1;-4) dB

Ensayos complementarios

CARACTERISTICA DIMENSION (An x Al) | N2 INFORME | RESULTADO
Permeabilidad al aire 1230 x 1480 mm 170989 Clase 3
Estanqueidad al Agua 1230 x 1480 mm 170989 Clase 4A
Resistencia a la carga del viento 1230 x 1480 mm 170989 Clase C4

NOTA: PODEMOS PRESENTAR EN NUESTRO ETIQUETADO PRESTACIONES INFERIORES A LOS EXPUESTOS EN ESTAS
TABLAS. ESTO PUEDE SER UTIL SI NOS PIDEN UNAS PRESTACIONES INFERIORES DE LAS QUE TIENE LA SERIE O
DIRECTAMENTE NO NOS PIDEN PRESTACIONES, YA QUE SI NOS ENSAYAN LA VENTANA TENDREMOS QUE CUMPLIR
SOLO HASTA LOS VALORES QUE HAYAMOS DECLARADO EN LA ETIQUETA.
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GLOSARIO DE PERFILES USADOS EN LA MUESTRA ENSAYADA

Cerco Superior
Ref. 6100
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Cerco Inferior
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Cerco Lateral
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GLOSARIO DE ACCESORIOS USADOS EN LA MUESTRA ENSAYADA

Felpudo 7x7
Ref. 0402

Cierre
Ref. 0721 /0722 /0753 / 0780

b |

h

Remates para Cerco Lat.
Ref. 0729

.

Cortavientos Superior
Ref. 0694

Cortavientos Inferior
Ref. 0730

Juntas de Cerco
Ref. 0731

Ly
‘\“-‘[
|

Tapeta Hoja de Centros
Ref. 0748

Carcasa Superior
Ref. 0727

Carcasa Ruedas Inf. Reg.
Ref. 0728
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SECCION DE LA MUESTRA ENSAYADA

Seccién de la ventana ensayada en el laboratorio (1500 x 2300 mm) y (1230 x 1480 mm).
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HOJA DE CORTE DE LA MUESTRA ENSAYADA
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DESCRIPCION UND. H/V CORTE

m

o7/ CERCO LATERAL 2 \ 90° H
(IOl CERCO SUPERIOR 1 H 90° L-43
(ARSI CERCO INFERIOR 1 H 90° L-43
(Il HOJA DE RUEDAS 4 H 90° (L-73)/2
AIZ3 HOJA LATERAL 2 \ 90° H-44
IO HOJA CENTRAL 2 \ 90° H-44
(78 TAPETA CERCO LATERAL 2 \ 90° H-88
(0ZIoy88 FELPUDO FILM-SEAL 7x7mm 8 H
(0Zlo748 FELPUDO FILM-SEAL 7x7mm 6 Y
O CONJUNTO PLASTICOS 1
(OGRSl CONJUNTO RUEDAS FIJAS 1 ELEGIR ENTRE UNA DE LAS
(OSRIR CONJUNTO RUEDAS REGULABLES DOS OPCIONES
(/&M CIERRE NORMAL 2 ELEGIR ENTRE UNA DE LAS
(/4008 CIERRE DE MUELLE RECUPERABLE DOS OPCIONES

NOTA: Las medidas de este cuadro son orientativas.
El Grupo Ayuso no se hace responsable de posibles errores que se
produzcan al utilizar estas medidas.
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!
e CORREDERAS - STAR73
ACRISTALAMIENTOS
Nota Informatfiva
Para la muestra del ensayo se ha usado un Las siguientes recomendaciones
cristal Climalit de 4-12-4. para el calzo estdn basadas en

el proyecto de norma
“preN ISO 14439", que regula la

Se podrd usar cualqguier tipo de vidrio para
P 9 P P instalacion de calzos de

acristalar, siempre y cuando, dicha solucion cEE eleirtianta cm un Bes s
iguale o mejore las caracteristicas técnicas de la durante su fabricacién o
ventana, como puede ser la transmitancia IBelereTel
térmica o la atenuacion acustica. c2 Q@ c2

c2f c2ffic2 i c2

Prestaciones del vidrio usado en el ensayo:

espesor Coeficiente de . . — | -—

total del peso transmision. GISI,G ".“'e"’°
Producto | Compos. N P acustico en

conjunto | (Kg./m?) térmica, K. dB

(mm) (W/m?K) c2} c2lfic )
SGG
"— —— —

Climalit® 4012) 4 20 20 29 30 c1 ct 1 ct

Los calzos C1 (calzos de apoyo)
Acristalamiento sellado por el exterior. s ey Bucion @ fiersmt i ¢l
peso del vidrio al travesano base
del bastidor en los puntos
seleccionados. Deben colocarse
lo mds aproximado a la situacion
de las ruedas. La distancia entre
la esquina del bastidor y el borde
mds cercano del calzo debe ser
mayor de 50mm.

Importante: Se recomienda el uso de calzos
a la hora de acristalar.

Los calzos C2 (calzos
perimetrales) mantienen el vidrio
en la posicidon correcta, evitando
el contacto entre vidrio y
bastidor. La distancia entre la
esquina del bastidor y el borde
mds cercano del calzo debe ser
mayor de 50mm.
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DESPIECE DEL CERCO

Tornillo DIN-7981 C39

6102
Cerco Lateral

- 6100
Cerco Superior

6102 —
Cerco Lateral

6107
Tapeta Lateral

— 0690
/ Enganche Cierre

N

— 0694
Cortovientos Superior

0730
Cortavientos Inferior

073l J

Junta de Cerco

6118
Cerco Inferior
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DESPIECE DE LA HOJA

6104 l— Tornillo DIN-7981 C39

Hoja Lateral
0728
v Carcasa Regulable Superior

_—0728
Carcasa Regulable Superior

0402
Felpudo

0402
Felpudo

6103
Hoja de Ruedas

0748
Tapeta Hoja Centros

~
Cierre —
e

6105
Hoja Central

0728
Carcasa de Ruedaos
Regulable Superior

I

S—

Felpudo

6103
Hoja de Ruedas

o f-——or4s
% Tapeta Hoja Centros
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DESAGUES EN EL CERCO

Para el desagtie realizar las siguientes operaciones:

= Importante: Para huecos

mayores de 1230mm

tenemos que agregar

EsCALA desagues suplementarios,

tal y como se realiz6 con
el ensayo de balconera
de 1500x2300. En

100 ANTES DE |4 POSICION DEL CORTAVENTOS 20 concreto, para el uso de

dicho ensayo se

L. é L, L realizaron tres desagues
de 20x5 en vez de dos.

20,2

\| H. HI HI HI g
L ' L ' L
R AN 7
DESAGUE PARA LA ' — DESAGLE PARA LA
POSICION CERCANA POSICION CERCANA
AL CERCO LATERAL AL CORTAVIENT 05

desagle desague
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Asociacion Espanola

CORREDERAS — STAR73

JUNTAS PARA EL CERCO INFERIOR

En el ensayo se utilizé la junta de cercos Ref. 0731, para impedir la
pérdida de agua a través de las uniones del cerco inferior con los
cercos laterales.

073l S
Junta de Cerco

6118
Cerco Inferior

Nota: Un buen sellado, en vez del uso de las juntas, deberia ser suficiente para
impermeabilizar dichas uniones.
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Grupo Ayuso

COLOCACION DE LOS CORTAVIENTOS

Hay que colocar tanto el cortavientos inferior como el cortavientos superior, evitando
asi posibles entradas de aire.

Cortavientos superior Cortavientos Inferior

La posicidn de colocacion es entre las dos hojas, tal y como se muestra en la imagen
siguiente:

Ref. 0694

Cortavientos Superior

Ref. 0730

Cortavientos Inferior
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MONTAJE DEL CAJON DE PERSIANA

Unién del cajéon de persiana a la guia y al cerco.

Hay que sellar las zonas de unidn del cajén de la
persiana con la estructura de la ventana para evitar

filtraciones de aire.

Nota Informativa

El ensayo de 1230x1480 se realizd
con un cajén de persiana de
PVC de 155mm. Las
caracteristicas técnicas del
cajon ensayado son:

1. Transmitancia Térmica
2,1 (W/m2)

2. Aislamiento Acustico
28 (-1;-5) dB

3. Permeabilidad al Aire
Clase 3

4. Estanqueidad al Agua
Clase Esooo

5. Resist. Carga del Viento
+3000 Pa

El ensayo de 1500x2300 se realizd
con un cajén de persiana de
PVC de 185mm. Las
caracteristicas técnicas del
cajén ensayado son:
1.  Transmitancia Térmica
2,2 (W/m)
2. Aislamiento AcuUstico
30 (-2;-7) dB
3. Permeabilidad al Aire
Clase 3
4. Estanqueidad al Agua
Clase E2250
5. Resist. Carga del Viento
+3000 Pa
Se puede usar ofro cajén
diferente a los usados en los
ensayos. Para ello se tiene que
cumplir que las caracteristicas

técnicas del cajén sean iguales o
superiores al del ensayo.
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Aseciacion Espaniola CORREDERAS - STAR73

HISTORIAL DE REVISIONES DEL MANUAL

1) STAR73=25-01-2010
o Versién Inicial

2) STAR73=20-07-2010
o Se corrigen los datos de ensayo del cajon de persiana (pdgina 12).
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