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EUROCOR

DOCUMENTO DE FABRICACION

NOTAS PARA EL TALLER

Con el siguiente documento, pretendemos dar a nuestros clientes una guia detallada
del montaje de ventanas para nuestra serie corredera EUROCOR2005.

Hay que tener en cuenta que los ensayos se realizaron sobre unas muestra de
ventanas correderas de 2 hojas, con cajon de persiana y de unas dimensiones de
1500 x 2300 y 1230 x 1480 (An x Al). Esto quiere decir que podemos usar los resultados
expuestos mas abajo para ventanas de tamafo (area) no superiores a las muestras,
con o sin cajon de persiana y de dos hojas.

También hay que tener en cuenta que el vidrio utilizado en ambas muestras fue
Climalit 4-15-4, por lo que no podemos usar un tipo de vidrio de menores
prestaciones.

Siguiendo las instrucciones que aqui se detallan se puede garantizar que la ventana
a fabricar cumple, como minimo, las mismas caracteristicas técnicas que dicha
muestra.

En el caso de uso de otros materiales, accesorios o procedimientos de fabricacion,
puede gue varien las prestaciones de la ventana.

CARACTERISTICA DIMENSION (An x Al) | N2 INFORME | RESULTADO
Permeabilidad al aire 1500 x 2300 mm 170969 Clase 3
Estanqueidad al Agua 1500 x 2300 mm 170969 Clase 5A
Resistencia a la carga de viento 1500 x 2300 mm 170969 Clase B2
Prestaciones Térmicas 1230 x 1480 mm 170971 4,4 (W/mZK)
Prestaciones Acusticas 1230 x 1480 mm 170970 29 (-1;-3) dB
. cEnsayoscomplementarios |

CARACTERISTICA DIMENSION (An x Al) | N2 INFORME | RESULTADO
Permeabilidad al aire 1230 x 1480 mm 170972 Clase 3
Estanqueidad al Agua 1230 x 1480 mm 170972 Clase 5A
Resistencia a la carga del viento 1230 x 1480 mm 170972 Clase C5

NOTA: PODEMOS PRESENTAR EN NUESTRO ETIQUETADO PRESTACIONES INFERIORES A LOS EXPUESTOS EN ESTAS
TABLAS. ESTO PUEDE SER UTIL SI NOS PIDEN UNAS PRESTACIONES INFERIORES DE LAS QUE TIENE LA SERIE O
DIRECTAMENTE NO NOS PIDEN PRESTACIONES, YA QUE SI NOS ENSAYAN LA VENTANA TENDREMOS QUE CUMPLIR
SOLO HASTA LOS VALORES QUE HAYAMOS DECLARADO EN LA ETIQUETA.
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GLOSARIO DE PERFILES USADOS EN LA MUESTRA ENSAYADA

Cerco Hoja
Ref. 6126 Ref. 6127
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GLOSARIO DE ACCESORIOS USADOS EN LA MUESTRA ENSAYADA

Escuadra 29x11
Ref. 0003 o Ref.0002

Escuadra 37x15
Ref. 0132 o Ref. 0149

Felpudo 7x7
Ref. 0402

Carcasa Rodamientos

Carcasa Superior

Tope de Hojas

Ref. 0651 Ref. 0652 Ref. 0654
% \“\\\\ !
K
Cortavientos Clipaje Hoja de Centros Tapa Hoja de Centros
Ref. 0656 Ref. 0657 Ref. 0658

\-

Cierre Embutido
Ref. 0680

Tapa salida de aguas
Ref. 0613
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SECCION DE LA MUESTRA ENSAYADA

e s s s e e
g — — N — v
CAJON DE

PERSIANA DE 185mm

el ——REF. 9016
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. N\ REF. 0856
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[SRUE] REF. 0402

e REF. 0652
oo ' : REF. 6127

S, T S— 1 :
i M(r /—REF. 0003
(O PUNTOS DE CIERRE o am REF. 065
. 7 REF. 0656
T
r """~ ~———REF. 6126
................. | R e

SECCION HORIZONTAL

—— REF. 6126 . REF 0658 —— 1 | e .
REF.0402 > > Rer 6002 | | EF. 0126
& o / .. REF.0654
( o b ]
\ / \ | ’ [ RS
/" ; : I
| & 7 ( ’L—ﬁ
1 Ny J\\—\:. /_\ J |
REF. 0657 = [——
REF.2560  REF.0680
CLIMALIT 4-15-4
REF. 0402

Seccioén de la ventana ensayada en el laboratorio (1500 x 2300 mm) y (1230 x 1480 mm).
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HOJA DE CORTE DE LA MUESTRA ENSAYADA
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Tabla de Descuento:

DESCRIPCION

UND.

H/V

CORTE = CORTE mm

CONJUNTO DE RUEDAS REGULABLES

2 H
CERCO 450
2 H L
HOJA 4 v 450 H-80
4 H (L-21)/2
TAPETA HOJA CENTROS 2 v | 900 H-80
6 ¥
FELPUDO FILM-SEAL 7x7mm . v 90°
ESCUADRA TENSOR CAMARA 37X15 ]
4 ELEGIR UNA OPCION
ESCUADRA TETON CAMARA 37X15
ESCUADRA TETONES CAMARA 29,5X11 o ELEGIR UNA OPCION
ESCUADRA TENSOR 29,5X11
CONJUNTO DE RUEDAS FIJAS ]
1 ELEGIR UNA OPCION

CONJUNTO PLASTICOS TAPETA PLANA

CIERRE EMBUTIDO

OPCION 1

VARILLA 1200mm

IERRE MULTIPUNTO EMBUTID! 2

€ ULTIPUNTO uTiDO OPCION 2

VARILLA 1200mm *

IERRE MULTIPUNT! REMONA 2 a

s LI LS, g OPCION 3

VARILLA 1200mm *

CIERRE MULTIPUNTO EMBUTIDO 1

CIERRE MULTIPUNTO CREMONA 1 OPCION 4
*

* 1 Unidad a cada 1450mm.de alto de ventana, multiplicado por n° de cierres (para Multipunto Cremona)
*1 Unidad a cada 1505mm.de alto de ventana, multiplicado por n° de cierres (para Multipunto Embutido)
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ACRISTALAMIENTOS

Para la muestra del ensayo se ha usado un
cristal Climalit de 4-15-4.

Se podra usar cualquier tipo de vidrio para
acristalar, siempre y cuando, dicha solucion
iguale o mejore las caracteristicas técnicas de la
ventana, como puede ser la transmitancia
térmica o la atenuacion acustica.

Prestaciones del vidrio usado en el ensayo:

espesor Coeficiente de aislamiento
total del peso transmision. L
Producto | Compos. - o acustico en
conjunto | (Kg./m?) térmica, K. dB
(mm) (W/m2K)
SGG
Climalit® 4(15) 4 24 20 2,7 30

Importante: Se recomienda el uso de calzos
a la hora de acristalar.

Nota Informativa

Las siguientes recomendaciones
para el calzo estan basadas en
el proyecto de norma

“prEN ISO 14439”, que regula la
instalacion de calzos de
acristalamiento en un bastidor
durante su fabricaciéon o

instalacion.
c2 c2 C2 Cc2
c2 Cc2 Cc2 c2
— +
c2 c2 c2 c2
B L] T
C1 C1 (] (]

Los calzos C1 (calzos de apoyo)
tienen la funcién de transmitir el
peso del vidrio al travesafo base
del bastidor en los puntos
seleccionados. Deben colocarse
lo mas aproximado a la situacion
de las ruedas. La distancia entre
la esquina del bastidor y el borde
mas cercano del calzo debe ser
mayor de 50mm.

Los calzos C2 (calzos
perimetrales) mantienen el vidrio
en la posiciéon correcta, evitando
el contacto entre vidrio y
bastidor. La distancia entre la
esquina del bastidor y el borde
mas cercano del calzo debe ser
mayor de 50mm.
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MECANIZADO DE LOS DESAGUES EN EL CERCO INFERIOR

-I62-|-—40.5——]
En el cerco Ref. 6126 hay que realizar cuatro tipos r j
diferentes de desague. Todos ellos los podemos realizar
con el util Ref. 1077. (Seguir las instrucciones del util para ¥
el correcto mecanizado de la ventana). e
,4L!: Tt

Enumeramos a continuacion los diferentes desagues:

FIGURA 1 — DESAGUE 1 FIGURA 2 — DESAGUE 2

FIGURA 3 — DESAGUE 3 FIGURA 4 — DESAGUE 4
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Las medidas de corte para los mecanizados de los desaguestipoly 2 en el cerco
9016 son las siguientes (medidas aproximadas):
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El desaglie 1A debe ir colocado en el extremo del carril exterior, y donde no tenemos
hoja exterior (con la ventana en posicion cerrada).

El desague 1B debe ir colocado antes de llegar a la posicidn de la hoja exterior
(salvando el cortavientos).

En el ensayo de ventana se realizaron dos desagies de este tipo y en el ensayo de
balconera se realizaron tres.

Las medidas de corte para los mecanizados de los desagues tipo 3y 4 en el cerco
6126 son las siguientes (medidas aproximadas):

CF ¢ I L
I | L I \!
| V .
-k J } QL —
[ 17 >3 [ [ =
A - .
CORTE A-A |

El desague 3A debe ir situado en el extremo carril interior y en el lado contrario al
desague tipo 1A.

El desague 4A debe situarse en el mismo lado que el desagtie 3A. Este desglie es
remachado, es decir, queda una lengueta a modo de deflector para impedir el paso
del agua por la accion del viento.
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Realizacion de los desaguies con el util Ref. 1077:

Desagues tipo 1

_
gm JJF
= H g |

Ix
J

\C 14
]

Desagues tipo 2

4

|
!
[ 1k
b -

Documento de Fabricacion N°0013 Pagina 10



~
Grupo Ayuso @?
Asociacién Espafiola CORREDERAS - EUROCOR2005

Desague tipo 3

- B

O

0L
ﬁI_IIE

Desague tipo 4
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MECANIZADO DE LAS ESCUADRAS EN LOS CERCOS

162 =—— 405 —
)
NNy
I T_ﬁl m
219
IR C J
s 73
REF. 6126

REF. 0126

El mecanizado del Cerco para las escuadras se puede realizar en el Util Ref.1077.
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Este es el tope
para mecanizar
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Grupo Ayuso

MECANIZADO DE LAS ESCUADRAS EN LAS HOJAS

325
T =
e N o ']

REF. 0003 REF. 0002

C J

REF. 6127

El mecanizado de la Hoja para las escuadras se puede realizar en el Util Ref. 1077.

Podemos usar la escuadra Ref.0003 o, si lo preferimos, la escuadra Ref.0002.
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MECANIZADO DEL CIERRE EMBUTIDO EN LAS HOJAS

325

Or%ﬁQ Yoy

REF. 6127 REF. 0680

Realizamos con el Util Ref. 1078 el mecanizado de la hoja 6127 con el Cierre Embutido

0680.
E @

138,30
151

- L

NOTA: EN CASO DE OPTAR POR EL CIERRE MULTIPUNTO, VER EL APARTADO “MODELOS VALIDOS PARA
ESTE MANUAL” AL FINAL DEL MANUAL.
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MECANIZADO DE LA TAPETA CENTRAL

Realizamos con el Util Ref. 1077 el mecanizado de la tapeta central:

-

Usando el suplemento
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MONTAJE DE LAS ESCUADRAS EN CERCOS Y HOJAS

Se puede ensamblar en los cercos con cualquiera
de los siguientes tres modelos de escuadras: 0135,
0136 o 0137. Todas ellas de camara 18x11mm.

Para ensamblar las hojas hay que usar la
escuadra Ref. 0126 o 0263, de camara de

30x15mm. Colocar la escuadra de alineacion en
las hojas.

Es muy importante sellar los ingletes con sellador
para aluminio o similar.

Sellar los mecanizados de las escuadras una vez
ensamblados los perfiles.
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MONTAJE DEL CORTAVIENTOS EN EL CERCO

=162 ~|— 405 —|

73 -l

REF. 6126 REF. 0656

- Esimportante sellar el corta-vientos para impedir filtraciones de la parte exterior

de la ventana a la parte interior.
- El cortavientos debe ser colocado entre las dos hojas, lo mas preciso posible.

Ay

REF. 0651

} REF. 0656

B

REF. 6126

Zona de sellado
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MONTAJE DEL CAJON DE PERSIANA

Unidn del cajon de persiana a la guia y al cerco.

Hay que sellar las zonas de unidn del cajon de la
persiana con la estructura de la ventana para evitar

filtraciones de aire.

Nota Informativa

El ensayo de 1230x1480 se realizd
con un cajén de persiana de
PVC de 155mm. Las
caracteristicas técnicas del
cajon ensayado son:

1. Transmitancia Térmica
2,1 (W/m2K)
2. Aislamiento Acustico
28 dB
3. Permeabilidad al Aire
Clase 2
4. Estanqueidad al Agua
Clase 9A
5. Resist. Carga del Viento
+3000 Pa
El ensayo de 1500x2300 se realizé
con un cajon de persiana de
PVC de 185mm. Las
caracteristicas técnicas del
cajon ensayado son:
1. Transmitancia Térmica
2,2 (W/m2K)
2. Aislamiento Acustico
30 dB
3. Permeabilidad al Aire
Clase 2
4. Estanqueidad al Agua
Clase 9A
5. Resist. Carga del Viento
+3000 Pa

Se puede usar otro cajon
diferente a los usados en |los
ensayos. Para ello se tiene que
cumplir que las caracteristicas
técnicas del cajon sean iguales o
superiores al del ensayo.
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TIPOS DE MODELOS VALIDOS CON ESTE MANUAL

Los modelos que se pueden realizar para los resultados
indicados al inicio de este manual son:

1) Ventanas o Balconeras de 2 Hojas - Cierre Normal

Todo lo visto anteriormente es valido para este modelo.

2) Ventanas o Balconeras de 2 Hojas - Cierre Multipunto

También se puede considerar como valido usar el herraje de cierre multipuntos (Ref.
0631 6 0601 6 0602, ya que afadiremos otro cierre, tanto en la parte superior como

en la parte inferior de cada hoja. De esta forma podemos asegurar que, como

minimo, obtendremos las mismas caracteristicas técnicas que la ventana ensayada

con un solo cierre de puntos por hoja.

Varila cierre de Puntos 1200mm

Rosca en ambos extremos }
Allen 4mm 3

Ref. 0603

:-;@

:

/

Cierre
Ref.0601

Plastico Punto de Cierre

alornillado a 2 Hoja.
Ref. 0601

* La varilla no se incluye en el Kil

Enganche metalico
» atomillado al Cerco.

Ref. 0601

Varilta cierre de Puntos 1200mm
Rosca en ambos exiremos
Allen 4mm

Ref. 0603

Ref 0006

Plastico Punto de Clere
atomillade a la Hoja.  —
Ref. 0602

* La cremona y la varilla no se incluyen en el Kit.

Cremona _—" -
de 2 patas i

Enganche melalico
atorniliado al Cerco.
Ref, 0602

Plastico enganche
de cremona
Ref. 0602

Piastico enganche
de cremona
Ref. 0602
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Hay que tener en cuenta que varian los mecanizados de la hoja para el cierre.

Los mecanizados para estos cierres multipuntos se pueden realizar con el util Ref.1078.
Tal y como veiamos en la imagen anterior, tenemos dos opciones:

a) Cierre embutido multipunto:

H,
U I B i
|
3J fL—7
025 24
36

b) Cremona multipunto:

@ gp
45 =
32 q)

F——-e

&7
115

N
U LI T

=

I o i
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3) Ventanas o Balconeras de 2 Hojas — Tapeta curva con muelle.
Existe la opcién de usar la tapeta curva en lugar de |la tapeta recta.

Ref. 0657-B

Complemento

PVC.
Ref. 0658-M Ref. 6153
Tapeta con Tapeta Hoja
Muelle. Cebtros.
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La hoja de corte para la tapeta curva es la siguiente:

CONJUNTO RUEDAS REGULABLES

DESCRIPCION ND. H/V CORTE CORTE mm

2 v H
CERCO 450

2 H L

4 v H-80
HOJA 450

4 H (L-28)/2
TAPETA HOJA CENTROS 2 v | 90° H-154
COMPLEMENTO PVC 2 v | 900 H-154
FELPUDO FILM-SEAL 7x7mm : \lj 90°
ESCUADRA TENSOR CAMARA 37X15 ]

4 ELEGIR UNA OPCION
ESCUADRA TETON CAMARA 37X15
ESCUADRA TETONES CAMARA 29,5X11 ]

8 ELEGIR UNA OPCION
ESCUADRA TENSOR 29,5X11
CONJUNTO RUEDAS FIJAS ]

1 ELEGIR UNA OPCION

CONJUNTO PLASTICOS TAPETA CURVA

ELEGIR UNA OPCION

VARILLA 1200mm

CIERRE EMBUTIDO 2 OPCION 1
IERRE MULTIPUNTO EMBUTID! 2 A
s CALLLLLS, Sl OPCION 2
VARILLA 1200mm *
CIERRE MULTIPUNTO CREMONA 2
OPCION 3
VARILLA 1200mm *
CIERRE MULTIPUNTO EMBUTIDO 1
CIERRE MULTIPUNTO CREMONA 1 OPCION 4
*

*1 Unidad a cada 1450mm.de alto de ventana, multiplicado por n° de cierres (para Multipunto Cremona)
* 1 Unidad a cada 1505mm.de alto de ventana, multiplicado por n° de cierres (para Multipunto Embutido)
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HISTORIAL DE REVISIONES DEL MANUAL

1) EUROCOR=25-01-2010
o Version Inicial
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